V^s, BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLANO 
DEUTSCHES y/ffTfWmi. PATENTAMT 




^- Gebrauchsmuster 



111) RollennuMer 6 93 05 171.9 

I51) Hauptklasse B25B 13/46 

(22) Anneldetag 05.04.93 

(47) Eintragungstag 24.02.94 

(43) Bekanntnachung 

1» Patentblatt 07.04.94 



(54) Bezelchnung des Gegenstandes 

zur StoBd«.pfBr De- und 

171) Name und Wohnsltz del Inhabers 

Interesse an LUewvergabe unverSindlich erklirt 



C6253 



dEST AVAILABLE COPY 



BFRMATT-WBRKZBUCa g'o$WK B8RG^ ^fttsSTR. 9 89356 HALDEMWANG 
■ • -- Seite J 



BESf^REIBIJNG 



Titel (technische 
Beseichnung vie im 

Antrag Peld 6): Spezial RatuchenschluOel 



Gaitung dea 

Aniaeldegegen- 

BtandeK 



Stand der Technik: 



Die Erfindung bezieht eich auf Ratschenzapfen 
und langem RatschenlnnensecheskantschluOe] sur 
Do- und Montage von PKW-StoOdaapfern an der 
Vorder -und Hinterachse. 

StofidanpferzapfenBchlufiel sind bereits am Markt 
und bekannl, jedoch nit einem AuOensechskant 
SchluBelkopf. 

Bei Sechskantmuttern an den Stoddaapfer werden 
handeisiiblich Schltissel eingesetzt, 



Kritik am Stand 

der Technik: Ein Nachteil der verwendeten ZapfenenschluOel 

besteht darin, daO bei HonUgearbeiben nit 
diesen ZapfenschlUBel kein Halt vorhanden iat 
und aomit bei jeden Umaetzen der Schltiaael neu 
angeaetzt werden nu0. 

Diea bewirkt uberhohte Arbeitazeit, unnutzer 
MehrverachleiB der ZapfenachluOel aowie der 
BetaUgungawerkzeuge und eine zweite Arbeita- 
kraft. 

Zum offnen der Sechakantmuttern werden in der 
Regel gekropfte DoppelringachluBel eingesetzt 
welche aus PlatzgrUnden an den Flanken abge- 
schHffen werden mttsaen und aomit die Bruchger-. 
fahr hervorgerufen wird. Somit enatstehen durch 
diese Werkzeuge eine hdhere Verietzungsgefahr 
hervorgerufen beim abrutachen und Abgleiten mit 
gebrochenen Schliiaael . 

Werkzeuge Obertrieben hohe Arbeitazeiten . 
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BESCHREIBUNG 



Aufgabe 



Losung : 



Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die 
vorstehenden Nachteile bei der De-und Montage 
von StoOdampfer an PKW- Fahrzeuge zu besei- 
tigen • 

Erreicht wurde dieses Ziel dadurch: 
1: Das der Zapfen -wie auch InnensechskantschluBel 

mit einem Handgriff fest verbunden sind • 
2: Durch den Ratschenmechanismus nicht mehr 

umgesetzt werden inuO. 
3: Mit dem langen SchliiOelkorper jede StoOdampfer- 

mutter ohne Verlangerung erreicht %nrd. 
4: Auf Grund der Durchgansbohrung mit einem zwei- 

ten SchluDel gegenhalten werden kann. 
5: Keine zusatzliche Hilfskraft benStigt wird. 
6: Der SchlilselverschleiO reduziert ist* 
7: Die Verletzungsgefahr drastisch veringert wurde. 
8: Bine Arbeitszeit Verkiirzung erzielt wird 



Beschreibug des 

Ausfuhrungsbeispieles: Die Brfindung iat anhang von Zeichnungen Seite 

1 - 4 , dargesteUU Mit den Schutzanspriichen 
1 - 8. 



Wiedergabe der Kenn- 
zeichenenden Teile 
der Schutzanspriiche: 



Spezia] RatachenschluOel zur 

De- und Montege von untere PKW - Stofidampfer. 
Obere und untere SchliiOelplatte mit Handgriff 
(A) Ratschenkopffuhrung (B), SchliiOelfiihrungs- 
bohrung (C), Niete (D), Nietenbohrungen (E), 
Federfiihrungsnut (F), Distanzeinlageplatte (G), 
Druckfeder (H), Druckkugel (I), Umschaltplatte 
(K), Ratschenzahnkranz (L), SchluBelzapfen (M), 
ZapfenschluOelkorper (N), Durchgangsbohrung (O), 
SchluBelfuhrung (P), Innensechskant (Q), Sechs- 
kantschliiBelkarper (R), Durchsteckgegenhalte* 
schlufiel flach-oval (S), Schliiaelkorper (T), 
riach-ovale SchluBelweite (U). 
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BBSCHRBIBUNG 



Erzielte Vorteilc: Die erfindungsgemafien RatschenschliiOel errei- 

Chen durch ihre kompakte Bauweise mit Ratsche 
und verlangerten SchliiOelkorper sowie durch die 
DurchgangBbohrung, eine rationeUe, sachbezo- 
gene und zeit- arbeitakraftsfxarende Verwendung, 
sowie eine erheblichea MaB an Skrherheit am 
Arbeitspltsplatz . 



SCHUT21AlNSPR0C^ 



Ob rbegriff: 



Kennzeichnender 
Teil: Ausfuhrung 



AuBfuhrung 2: 



Ausfuhrung 3: 



!• Spezial'Ratschen-SchluOel zur Stofidampfer De-u. 
Montage von diversen Pahrzeugtypen (PKW). 
Ausfuhrung 1: Zapfenratschenschlufiel 
Ausfuhrung 2: InnensechskantratschenschliiOel 
Ausfuhrung 3: Raischenschlufiel flach - oval 



1* Obere und untere SchluOelplatte (A) mil verlan 
geriem Handgriff, 3 tMetlocher (D), Ratschenkpopf 
PUhrung (B), SchluBelfUhrungsbohrung (C), 
Distanzeinlageplatte (G) mit zwei Nietenbohrun- 
gen (E) und Pederfuhrungsnut (F), Oruckfeder (H) 
nruckkugel (I>» Umschaltplatte (K) mit Nietboh- 
rung (E), Zapfenschlufielkorper (N) mit Ratschen 
Verzahnung (L), Schlufielfuhrung (P) und SchluO- 
selzapfen (M) und Durchgangsbohrung (O). 

Diese Ausfuhrung ist vom Aufbau gleich, 
abweichen ist der SechskantschluOelkorper (R), 
mit Innensechskant (Q). 

Wie Ausfuhrung 1-^2 mit Abweichung gedrehtem 
langen SchluOelkorper (T) und eingef raster 
flach-^valen SchluDelweite (U). 

2: Spezial Ratschenschlu&el nach 1 

Obere und Untere Stahlblech SchliiOelplatte (A) 
gestanzL mit drei ausgestanzien bzw. gebohrten 
Ntetlocher und einer ausgestanzten SchliiOelkopf 
Fiihrungsbohrung (C) wobei damit die Ratschen- 
kopffiihrung (B) erreicht wird. 

3: Spezial RatschenschliiOel nach 1 

. Diotanzeinlageplatte .(G) ,aus Alu-Blech gestanzt - 

mit zwei gestanzten bzw. gebohrten Nietenboh- 
rungen (E) und ausgef raster Pederftihrungsnut(P) 
alternativ, Distanzeinlageplatte (G) aus Kunst- 
sioff gegoBsen mit zwei Nietenbohrungen (E> und 
Pederfiihrungsnut (P). 

4: Spe?^ RatschenschluOel nach 1 

Druckfeder (H) und Druckkugel (I) mit einem 
gefrastem Puhrunszapfen. 

5: Spezial RatschenschluOel nach 1 

Gestanzie Stahblec>-UmBchaItpUtte (Hebel) (K) 
mit Nietenbohrung (E), zwei Anschlagspitzen 
(K 1), zwei Arretierspitzen (k 2) und einer 
Piihrungsspitze (K 3) 
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6: Spezial RatschenschluOel nach 1. 
Ausfiihrung 1: 

ZapfenschlUfiel (N) aus Prazislons- Werkzeug- 
Btahl CV, mit gefrastem Ratschenzahnkranz (L) 
und zwei Zapfen (M). 8owie zwei angedrehte 



SchluBsel fuhrungen <P) und langem gedrehten 
ScIiiOelkorper (N 1), mit DurchgaDg8bohrung(0) 

7: Spezial Ratachenschlufiel nach 1. 
Ausfiihrung 2: 

InnenBechskantschiuBel (R) aus PrazisionB-Werk- 
zeugBiahl CV nit gefraaten Rat8chenzuhnkranz(L) 
und zwei angedrehten SchiaOelfiihrungen (P), 
gedrehtem langem SchlUfielkdrper (R) gefrSsten 
bzw. geraumten Innensechskant (Q) und Durch- 
gangsbohrung (O). 

8: Spezial Ratachenschlufiel nMh 1 
Ausfiihrung 3 

SchluOelkopf (S) aus Prazisions-Werkzeugstahl 
CV gedreht, mit gefrSstem Ratschenzahnkranz (L) 
Bowie zwei angedrehte Schlufielflihrungen (P), 
mit gedrehtem langen SchlUOelkorper (T) und 
eingefraster flachen-ovalen Schliifielweite (U)* 
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